W\ ASHCROFT

Trust the shield.”

Sellos de Diafragma Anillo Aislante tipo Wafer (Oblea) (Cédigo 80)
y tipo Tornillo Pasante (cédigo 81)

Aplicaciones

Los sellos Ashcroft® Tipos Wafer (codigo 80) y tornillo-pasante
(codigo 81) proporcionan la mejor solucion para aplicaciones
en tuberias de 2 a 20 pulgadas, donde la obstruccion causada
por la acumulacion de solidos en suspension en derivaciones
para la instalacion de instrumentos puede ser un problema.
Su disefio en forma de anillo de auto-limpieza, que permite
que el flujo de fluido de proceso lleve los sélidos en suspension,
asegura la medicion de la presion de forma precisa a largo
plazo. El sistema exclusivo e innovador de montaje y retirada
del instrumento a través del acoplamiento rapido SQR™
(patente pendiente Ashcroft®) permite la retirada segura del
instrumento con el sello instalado en la tuberia sin pérdida
del fluido de llenado del conjunto, eliminando asi la necesidad
de paralizar el proceso para el mantenimiento del instrumento,
lo que reduce considerablemente el costo de mantenimiento.

Caracteristicas

Tabla 1 - Tamaio nominal

Tamaiho Tipo
Nominal |Oblea (Tipo 80) T°"z¥:gopgf)a"te Cod.
2" ° o 02
3” ° o 03
4” ° o 04
6” ° o 06
8” ° o 08
10” ° o 10
12" . 12
147 . 14
16” ° 16
18” ° 18
20" o 20
Tabla 2 - Revestimiento interno flexible (diafragma)
Material Cod.
Buna-N E
Teflon® () T
EPDM P
Caucho Natural R
Viton® Y
Nota: (*) Solamente para tamarios de hasta 10”.
Tabla 3 - Material do cuerpo
Partes en contacto 3 Expuesto al .
con el proceso Cod. arI;biente Cod.
Acero Inoxidable 316 S | Acero Inoxidable 316 S
Acero Carbono B |Acero Carbono B

Tabla 4 - Conexidn al instrumento

Imagem do dimensional Tipo 80 Imagem do dimensional Tipo 80

Tabla 5 - Opciones de remocao do instrumento

Rosca Cod.
1/4” NPT 02T
1/2” NPT 04T

Remocion del instrumento Cod.
Sin N
Valvula Aguja \
Acople Rapido - SQR™ Q
Valvula Aguja con Acople Réapido - SQR™ Z
Tabla 6 - Clase de la brida
Clase de la COd:I'orniIIo Pasante
Brida Oblea (Tipo 80) (Tipo 81)
150 000 150
300 000 300
Tabla 7 - Fluidos de llenado
Material Cad.
Sin llenado NF
Glicerina XCG
Silicon 10 CTS XDJ
Silicon 50 CTS XCK
Halocarbono XCF

Consulte la fabrica para fluidos adicionales.
E-SD 011a
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Dimensiones en pulgadas

w Tipo 80 Wafer (Oblea) de Aislacion
Tamafio  Didmetro Didmetro Remocidn del Instrumento Peso
Nominal Interno Externo (W) Roscado Acople Valvula (1]
delTuho  (ID) Directo  Répido SOR™  Aguja
2 2.07 4.00 2.00 1.89 2.04 1.70 4.0
3" 3.07 5.25 2.00 1.89 2.04 1.70 6.3
4" 4.03 6.75 1.50 1.89 2.04 1.70 8.0
6" 6.07 8.63 1.50 1.89 2.67 2.32 10.2
8" 7.98 10.88 1.50 2.39 2.67 2.32 14.9
10” 10.02 13.25 1.50 2.39 2.67 2.32 21.3
12" 12.00 16.00 1.75 2.39 2.67 2.32 39.1
14" 13.25 17.63 1.75 2.89 3.17 2.82 47.8
16" 15.25 20.13 1.75 2.89 3.17 2.82 61.8
18" 17.25 21.50 110749 2.89 3.67 3.32 58.0
20" 19.25 23.75 1.75 2.89 3.67 3.32 68.6
U
Tipo 81 Anillo de Aislacion de tornillo pasante
/ Diametro de - Remaocidn del Instrumento
@ Clase Tamafo Diametro Diametro Ancho Posicionamento de?olgl:el:‘r;us N°de Peso
| ANSI  Nominal Interno  Externo w) delos agujeros oo Tgn:illos Agujeros  Roscado ACOPI®  yaiula  en
ASME  do Tubo (ID) (0D) de los Tornillos ) de Tornillos pjreto Rapido Aguja Libras
(BC) SQR™
4 0
3" 3.07 7.50 2.00 6.00 0.75 4 0 2.04 1.70 18.4
150 4" 4.03 9.00 1.50 7.50 0.75 8 0 2.04 1.70 18.6
6" 6.07 11.00 1.50 9.50 0.88 8 0 2.04 1.70 23.9
8" 7.98 13.50 1.50 11.75 0.88 8 0 2.04 1.70 34.5
10" 10.02 16.00 1.50 14.25 1.00 12 0 2.04 1.70 44.5
2" 2.07 6.50 2.00 5.00 0.75 8 0 2.04 1.70 13.8
3 3.07 8.25 2.00 6.62 0.88 8 0 2.04 1.70 22.0
300 4" 4.03 10.00 1.50 7.88 0.88 8 0 2.04 1.70 24.5
U U 6" 6.07 12.50 1.50 10.62 0.88 12 0 2.04 1.70 34.9
o 8" 7.98 15.00 1.50 13.00 1.00 12 0 2.04 1.70 47.1
10" 10.02 17.50 1.50 15.25 1.13 16 0 2.04 1.70 58.8
Opcionales Maxima presion
DESCRIPCION CODIGO . )
— ‘ 52 kgf/cm?, error introducido 0,5%.
Conexién ao Proceso
Conexion integramente soldada (*) ‘ XDU
Identificacion
Etiqueta em inox atada com alambre _ ‘ XNH Ll,mlte de PreSién
Certificacion
Cer_t\ﬂcado de conformidgd d_e materiales, _calibracién por grupo cD1 Los limites de presién y temperatura deben ser los
de instrumentos y garantia (si acoplado al instrumento) . . .
Now: ‘ — . p— — , informados en la norma de la brida (B16.5), limitadas
lota: (*) Ofrecido con cuerpo de acero inoxidable, sin acople rapido (SQR™) o vélvula aguja. L. |
las temperaturas maximas del fluido de llenado
Limites de Temperatura de Trabajo y diafragma.
Diafragma Temperatura
Buna-N ~84/107°C (-30/225°F) Nota: Maxima clase de presion de la brida ANSI 300#.
Teflon® -25/177°C (-15/350°F)
Viton® -25/177°C (-15/350°F)
Caucho Natural -34/107°C (-30/225°F)
EPDM -40/149°C (-40/300°F)
Limites de temperatura del fluido de llenado
Material Limite de Temperatura
Glicerina 0/204°C (0/400°F)
Silicon 10 CTS -40/260°C (-40/500°F)
Silicén 50 CTS -40/316°C (-40/600°F)
Halocarbono -57/149°C (-70/300°F)
Como Especificar
Ejemplo:
81 02 E S S 02T z 000 NF IR
1 _ T I I 1T 1 1 1T _ _ 1
TIPO TAMANO NOMINAL | | REVESTIMIENTO || CUERPO PARTES CUERPO CONEXION AL || REMOCION DEL | | CONFIGURACION | | LIQUIDO DE || OPCIONALES
Vea tabla 1 DEL TUBO INTERNO EN CONTACTO EXPUESTO ||INSTRUMENTO || INSTRUMENTO DE LA BRIDA LLENADO Vea tabla de
Vea tabla 1 FLEXIBLE CON EL PROCESO | | ALAMBIENTE Vea tabla 4 Vea tabla 5 Vea tabla 6 Vea tabla 7 opcionales
Vea tabla 2 Vea tabla 3 Vea tabla 3

Willy Instrumentos de Medicédo e Controle Ltda.
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