W\ ASHCROFT

Trust the shield?

Modelo TWS-1, Termopozo para Soldar Mecanizado
a partir de barra, con manguito para soldar (Socket Weld)

Aplicaciones

e Petréleo y gas;

e Petroquimico y quimico;

e Fabricantes de equipos de proceso o industrias;
e Calderas y turbinas.

Descripcion

El uso del termopozo Ashcroft modelo TWS-1 permite
desmontar el instrumento para su mantenimiento sin
necesidad de parar el proceso. Su principal propdsito es
proteger el instrumento (termorresistencia, termopar,
termometro bimetalico o termdmetro accionado por gas) del
desgaste principal del proceso, como la corrosion causada
por fluidos quimicamente agresivos y/o deformaciones
mecanicas y eventual rotura, causada por el fluido del
proceso altas velocidades o presion excesiva.

Caracteristicas

Tipos de construccioén:
Recta;

Conica;

Escalonada.

Longitud de insercion “U” (Ver Dimensiones):
63,5 mm (2,500”) longitud minima recomendada.

Longitud de prolongacion “H” (Ver Dimensiones):
45 mm (1.750”) longitud minima.

Perforacion termométrica de pozo:
Diametros 6,6 mm 0 9,8 mm.
(otros diametros bajo pedido).

Conexion al instrumento:
1/2” NPT hembra.

Conexion al proceso:

Racor para soldar segun norma ASME.

B16.11, en diametros 3/4” Nom. (26,7 mm), 1” Nom.
1,1/2” (48,3 mm).

Otros tipos de conexion por soldadura estan disponibles
bajo previa solicitud.

Materiales:
Acero inoxidable 304 / 304L.
Acero inoxidable 316 / 316L.

Barra redonda conforme a la norma ASTM A479/A479M.
Otras materias primas a peticion de la norma de
construccion.

También se puede fabricar una amplia gama de
materiales especiales, como:

Acero al carbono A105, Duplex, Superduplex, Monel® 400,
Hastelloy® C 276, Inconel® 600, etc.

Grabado en el pozo:

Modelo, logo Ashcroft®, material, trazabilidad.
Grabado TAG (de ser el caso).
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Informaciones Técnicas Dimensiones

. . . Construccion Construccion Construccion
Limites de presion en las roscas en funcion de la temperatura Cénica Recta Escalonada
segun la norma ASME B1.20.1 (en psi). NPS/0.D. NPS /0.D. - -
. '
Conexién con Temperatura °C ] I T |
el proceso i i i T
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Calculo de la resistencia en los termopozos En } £3
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Evaluacion de la resistencia del termopozo a las tensiones del & !
proceso de acuerdo con ASME PTC 19.3 TW. @ Punta -2 Punta ——~@ Punta
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Para esta evaluacion, es necesario el calculo del pozo. Para ello, Dimensionales estandar del termopozo ™:
informar las siguientes condiciones de funcionamiento del fluido Pozo Pozo Pozo
. Az ] Conica Recta Escalonada
de proceso: PZ‘::;_ 22:::?" Barra Orificio
(estandar)| © 7] o 2] 7] [}
. . Raiz | Punta Raiz | Punta | Raiz | Punta
e Velocidad (o flujo);
. . 3/4” SW - 3000# Redonda 6,6 mm 19mm [ 183mm | 16 mm | 16 mm | 199mm | 13 mm
° DenS|dad1 (0.D. 26,7 mm) 1.1/8" (0,260") | (0,750") | (0,500”) | (0,625") | (0,625") | (0,750") | (0,500")
¢ \iscosidad dinamica;
40 . 1" SW - 3000# Redonda 6,6 mm 22mm | 16mm [ 19mm [ 199mm | 22mm | 13 mm
e Temperatura maxima; (0.D. 33,4 mm) 1.3/8" (0,260" | (0,875" | (0,625 | (0,750") | (0,750") | (0,875") | (0,500")
® Presion maxima.
1.1/2" SW - 3000# | Redonda 6,6 mm 35mm | 22mm | 25mm | 25mm | 35mm | 22 mm
(0.D. 48,3 mm) 2" (0,260") | (1,875") | (0,785") | (1,000") | (1,000") | (1,375") | (0,875")
Nota:
(1) Bajo pedido, se pueden fabricar otras dimensiones.
Opcionales
DESCRIPCION [ copico DESCRIPCION | CODIGO
Adaptacion a la Planta Certificacion
Laton asegurado por una cadena de laton niquelado XoQ Certificado de conformidad de materiales, garantia y clase de precisién CD1
Tapén Acero inoxidable AIS| 304 asegurado por una cadena de latén cromado XOX Certificado de materiales tipicos con copia del certificado de materias primas ") XC6
Acero inoxidable AIS| 316 asegurado por una cadena de laton cromado xOP Certificado de conformidad NACE MR 0175/1SO 15156-2009 y NACE MR 0103 XC5
idenuicacion Certificado de prueba hidrostética - Prueba del 150% de F.E., duracién 1 minuto XWH
Numero TAG estampado en el pozo | XMT — N - — " X
- . Certificado de prueba de identificacion positiva de materiales (PMI) XMQ
Calculo de la resistencia del pozo — — -
Informe sobre las condiciones de rabajo solicitadas | W5 Certificado de prueba radiografica en la punta del pozo (concentricidad) XYQ
Fluido de Proceso Agresivo
Limpieza para el uso de oxigeno | X6B Nota:

1 - La emision del certificado NACE se limita a la seleccion del material de acuerdo con los requisitos de las normas
mencionadas, asi como a la utilizacién del pozo termométrico en las condiciones de funcionamiento recomendadas

Cémo Especificar por dichas normas
Ejemplo: TWS-1 M 0751 T 19 13 0100 0045 2 S3
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TWS-1 M 075 1 T 19 13 0100 0045
T T T T T T T
Modelo coOD. Unidad de < Conexién con < Conexion al < Construccion 2 Diametro de la 4 Diametro de 4 Longitud 4 Longitud 4
Pozo Medida CcoD. el proceso cop. Instrumento COD. del pozo COD. Raiz €OD. la Punta €OD. “y” @ COD. “H” @ COD.
Termométrico | 1 1 Pulgadas | 3/4" SW 075 | [1/2" NPT 1 Conica T 19 mm 19 13 mm 13 100 mm 0100 | |45 mm 0045
para Milimetros | M| 1" SW 10 Recta S| [o750" 0750 | |0,500" 0500 | |4,000" 04000| | 1,750" 01750
Soldadura 1.1/2" SW 15 Escalanada X
2 S3
T I - \
aionewre | co. Material del Pozo _ | COD. Material del Pozo | COD.
e Orificio Acero Inoxidable 304/304L | S1
6,6 mm (0,260") 2 Acero Inoxidable 316/316L | S3 Aleacion de acero F11 F1
9,8 mm (0.385") | 3 Acero Inoxidable 316H S4 Aleacion de acero F22 | F2
Acero inoxidable 310 SS S5 Aleacion de acero Fo1 =
Acero Inoxidable 321 SS S7
Acero Inoxidable 347 SS S9
Acero al carbono A105 B1
Monel® 400 M1
Hastelloy® B-2 H1
Hastelloy® C22 H2
Hastelloy® C276 H3
Alloy® 20 C1 Notas: y )
Niquel 200 N 1- Las demés dimensiones en mm se especificaran con 2 cifras XX, las dimensiones en pulgadas
,q con 4 cifras XXXX, sin punto ni coma.
Niquel 201 N2 2 - Otras dimensiones en mm se especificaran con 4 cifras XXXX, dimensiones en pulgadas con 5 cifras XXXXX
Duplex 2205 / UNS 31803 D1 con 5 cifras XXXXX, sin punto ni coma.
Super Duplex S32750 D2 Especifique las longitudes U y H que desee.
Inconel® 600 w1 3 - Si es necesario incluir los elementos de la tabla “Opcionales”, especifique el codigo en las Ultimas posiciones.
Inconel® 625 w4

Willy Instrumentos de Medigéo e Controle Ltda.

Una Empresa ASHCROFT® INC.

Rua Jozo Pessoa, 620 ¢ Sao Caetano do Sul ® SP e Brasil  CEP: 09520-000
Tel.: (55 11) 4224-7412

E-mail: informacion.sa@ashcroft.com e Site: www.ashcroftsudamerica.com




