Modelo TWT-1, Termopozo Roscado
Barra mecanizada, hexagonal o redonda

Aplicaciones

e Petrdleo y gas;

e Petroquimica y quimica;

e Mineria y Metalurgia;

e Fabricantes de equipos de proceso o industrias;
e Agua y Aguas residuales.

Descripcion

El uso del termopozo roscado Ashcroft modelo TWT-1
permite remover el instrumento para mantenimiento sin
detener el proceso. Su propdsito principal es proteger

el instrumento (termorresistencia, termopar, termémetro
bimetalico o termdmetro accionado por gas) del principal
desgaste del proceso, como la corrosion causada por
fluidos quimicamente agresivos y/o deformacion mecanica
hasta la eventual rotura, producida por el fluido del
proceso en altas velocidades o presion excesiva.

Caracteristicas

Tipos de construccion:
Recta;

Conica;

Escalonada.

Diseno constructivo:

Hexagonal;

Redondo, con chavetero.

(Solo para aleaciones especiales)

Longitud de insercion “U” (Ver Dimensiones):
Longitud minima recomendada 63,5 mm (2,500").

Longitud de la extensién “H” (Ver Dimensiones):
Longitud minima de 45 mm (1,750").

Orificio del termopozo:
Dimensiones 6,6 mm 0 9,8 mm
(otras dimensiones bajo pedido)

Conexioén al instrumento:
1/2” NPT hembra.
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Trust the shield?

Conexioén al proceso:
Roscas NPT de acuerdo con la norma ASME
B1.20.1, de 1/2”, 3/4” e 1”.

Otras roscas, como la métrica o la BSP (G), estan disponibles
bajo pedido.

Materiales:
Acero Inoxidable 304/304L;
Acero Inoxidable 316/316L.

Barra redonda y hexagonal segun ASTM A479 A479M.
También se puede fabricar una amplia gama de materiales
especiales, como: Acero al carbono A105, Duplex,
Superduplex, Monel® 400, Hastelloy® C 276, Inconel® 600 etc.
Grabado en el pozo:

Modelo, logo Ashcroft®, material, trazabilidad.
Grabado TAG (de ser el caso).
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Datos técnicos

Dimensionais

Construccién Cénica

Construccién Recta
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Calculo de la resistencia en los termopozos Dimensiones estandar del termopozo ™:
Evaluacion de la resistencia del termopozo a las tensiones del Para Pozo Pozo Pozo
proceso segin ASME PTC 19.3 TW. conectar| . Origcio Cénico Recto Escalonado
oroseso (estanda| @ | @ | @ | 6 | 8 | ©
Para esta evaluacion, es necesario el calculo del pozo. Para ello, Gl || FiniE | LR || i G ||
informar las siguientes condiciones de funcionamiento del fluido de o NPT RHzxa%O”f'J/;” 66mm | 16mm| 13mm | 16 mm | 16 mm | 16 mm | 13 mm
edonda 1. . N » » ” ” "
proceso: (fresado 25 mm) (0,260") {(0,625")[(0,500")|(0,625")|(0,625")|(0,625")|(0,500")
Hexagonal 1.1/8”
, , 3/4" NPT | Redonda 1.1/4" | 8:8mm | 22mm | 16mm | 19 mm | 19 mm | 22 mm | 13 mm
¢ Velocidad (o flujo); (fresado 28 mm) | (0:2607)  |(0.8757)| (0.6257) |(0.7507)|(0,750")|(0.875) | (0.500")
® Densidad; »
. . L, 1" NPT H§;§g§g:'ﬂ’3§ 6,6 mm 28mm [ 19 mm | 25 mm [ 25 mm | 25 mm | 22 mm
e Viscosidad dinamica; : (0,260”) {(1,125")|(0,750")|(1,000")|(1,000")|(1,000")|(0,875")
. (fresado 34 mm)
e Temperatura maxima; Nota:
e Presion maxima. (1) Bajo pedido, se pueden fabricar otras dimensiones.
Opcionales:
DESCRIPCION | cOD. DESCRIPCION | cOD.
Adaptacion a la planta Certificacion
Latén asegurado por una cadena de latén niquelada x0Q Certificado de conformidad de los materiales, calibracién por grupo de instru- cD1
Tapon Inox AISI 304 asegurado por una cadena de latén cromado XOX mentos y garantia (si se adjunta al instrumento)
Inox AISI 316 asegurado por una cadena de latén cromado XOP — - . - — - -
P Certificado de materiales tipicos con copia del certificado de materias primas XC6
Identificacion
Numero TAG estampado en el pozo | XMT Certificado de conformidad NACE MR 0175/ISO 15156-2009 y NACE MR 0103 | XC5
Célculo de la Resistencia del Pozo Certificado de prueba hidrostatica - Prueba del 150% de FE., duraciéon 1 minuto | XWH
Informe sobre las condiciones de trabajo solicitadas | XW5 Certificado de prueba de identificacion positiva de materiales (PMI) XMQ
Fluido de Proceso Agresivo Nota:
. . . 1 - La expedicion del certificado NACE se limita a la seleccién del material conforme a los requisitos de las
lepleza para el uso de oxigeno | X6B normas mencionadas, asf como a la utilizacion del termopozo en las condiciones de funcionamiento.
Como Especificar
Ejemplo: TWT-1 MH 051 T 16 13 0100 0045 2 S3 @
TWT-1 M H 05 1 T 16 13 0100
S - T T T T T T T
5 Unidad de - Tipo ’ Hilo al Proceso | . - Conexién al < Construccion | . « Diametro de < Diametro de | . - Longitud A
Modelo COD. Medida COD. de Conexion COD. (DN) COD. Instrumento COD. Pozo COD. la Raiz" COD. la Punta COD. “yr @ COp.
Termopozo - Pulgadas | Hexagonal H 1/2" NPT 05 1/2” NPT 1 Coénico T 16 mm 16 13 mm 13 100 mm 0100
Roscado Milimetros M Con fresado M 3/4” NPT 075 Recta S 0,625" 0625 | |0,500” 0500 | |4,000" 04000
de llaves T NPT 10 Escalonada X
0045 2 S3
T -7
Longitud - Diametro del < N A Notas:
aHp @ COD. Orificio COD. Material del Pozo COD.
- - 1 - Otras dimensiones en mm deben especificarse con 2 digitos XX, dimensiones en pulgadas con 4 digitos XXXX, sin punto ni coma.
45 mr? 0045 6,6 mm (0,260") 2 ﬁcero :nox!dagle 304/304t 21 2 - Las dimensiones en mm deben especificarse con 4 digitos XXXX, las dimensiones en pulgadas con 5 digitos XXXXX, sin punto ni
1,750 01750 9,8mm (03857 | 3 cero nox!da le 316/316] 3 coma. con 5 digitos XXXXX, sin punto ni coma,
Acero Inoxidable 316H S4 Especifique las longitudes U y H segun desee
Acero inoxidable 310 SS S5 3 - Si es necesario incluir elementos de la tabla “Opcional”, especifique el cédigo en las tltimas posiciones.
Acero Inoxidable 321 SS S7
Acero Inoxidable 347 SS S9
Acero al carbono A105 B1
Monel® 400 M1
Hastelloy® B-2 H1
Hastelloy® C22 H2
Hastelloy® C276 H3
Alloy® 20 c1
Niquel 200 N1
Niquel 201 N2
Duplex 2205 / UNS 31803 D1
Super Duplex S32750 D2
Inconel® 600 W1
Inconel® 625 w4
Titanio Gr.2 1
Incoloy 800 HT 13
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